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Technicky list produktu

Interpon 100

Popis produktu

Interpon 100 je Fada praskovych natérovych hmot na bazi epoxidu, které vykazuji
vynikajici ochranu proti korozi a chemickou odolnost pfi aplikaci na fadné pfedupraveny
kovovy podklad.

Interpon 100 je navrZzen pouze pro vnitfni pouziti. PraSkové barvy fady Interpon 100
jsou k dispozici v lesklé, pololesklé, matné i strukturni povrchové Upravé a v Siroké
Skale barevnych odstin(.

Vlastnosti produktu

Chemicky typ Epoxid

Mérna hustota (g/cm3)  1.2-1.8 g/cm?®
v zavislosti na pouzitém odstinu a efektu

Aplikace Vhodné pro elektrostatické nanaseni

Skladovani Suché, chladné podminky, pod 25°C
(oteviené boxy musi byt opét utésnény)

Skladovatelnost 12 mésict

Vypalovaci podminky 15 minut pfl 180°C

(teplota objektu) 10 minut pfi 190°C

5 minut pfi 200°C

(a) Pro plné matné produkty pfidejte k uvedenym ¢aslim 5
minut. Pro prasky s vysokou reaktivitou (HR) viz. dalSi
strana.

Podminky testovani

Testovani bylo provadéno v laboratornim prostfedi, za pouziti nasledujicich aplikacnich
podminek a ma pouze orientacni charakter. Skutec¢na vykonnost finalniho natéru bude
zaviset na individualnich okolnostech, za kterych se vyrobek pouziva.

Podklad Lesténa ocel

Preduprava ZineCnaty fosfat

Tloust'ka natéru 60-70 mikrona

Vypalovaci podminky 5 minut pfi 200°C (teplota objektu)

(teplota objektu)

Mechanické testy Prilnavost ISO 2409 0

(2mm mtizka)

Pruznost ISO 6860 Splfiuje - pfi 3 mm
(Kénicky trn)

Tvrdost ISO 1518 Splfiuje — bez pruniku do podkladu
(2000g)

Hloubeni (Erichsen) ISO 1520 <7mm

Uder ISO 6272-2 Splfiuje - 2,5 Joult reverzni &

primy (20 v Ib)
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Chemické testy a testy
odolnosti

| kdyZ jsou obecné zachovany ochranné a antikorozni vlastnosti praskovych natérd,
mohou hlinikové a médéné/bronzové metalické povrchy rychle vykazovat ztratu
kovového vzhledu, pokud jsou podrobeny uvedenym testim.

Testovani bylo provadéno v laboratornim prostiedi, za pouZiti nasledujicich aplikaénich
podminek a ma pouze orientaéni charakter. Skuteéna vykonnost finalniho natéru bude
z4viset na individualnich okolnostech, za kterych se vyrobek pouZiva.

Solna komora ISO 9227 Splfiuje — zadné podkorodovani
(500 hodin) vice nez 3mm od fezu

Cyklicka vhkost ISO 6270-1 Spliuje - zadné puchyrkovani nebo
(1000 hodin) Ubytek lesku

Ponofreni do ISO 2812 Splfiuje — zadné puchyrkovani
destilované vody nebo Ubytek lesku

(240 hodin)

Venkovni odolnost Jistd mira kfidovaténi a ztrata lesku po 3-6 mésicich

nepretrzittho venkovniho pusobeni. Ochranné vlastnosti
zachovany. Nedoporuéuje se pro venkovni pouziti.

Chemicka odolnost Obecné vynikajici odolnost vici vétSiné kyselin, zasad a
olejd za normalnich teplot.

Preduprava

Hlinikové, ocelove a Zintec povrchy, uréené k natéru, musi byt Cisté a zbavené mastnoty.
Zelezity fosfat a zejména zinec¢naté fosfatovani Zeleznych kovd obecné zlepSuje
odolnost proti korozi. Hlinikové podklady mohou vyzadovat konverzni chromatovani.

Aplikace

Interpon 100

Praskové natérové hmoty fady Interpon 100 Ize aplikovat ru€nim nebo automatickym
elektrostatickym aplikaénim zafizenim. Nepouzity praSek Ize regenerovat pomoci
vhodného zafizeni a recyklovat prostfednictvim aplikacniho systému.

Ve v8ech aplikacnich procesech se ziskany vzhled méni v zavislosti na zptsobu aplikace
(typ pistole, trysky atd.) a tvaru/typu lakovaného objektu. Aby vysledny vzhled odpovidal
nasemu vzorniku produkt, doporu¢ujeme, aby byly aktualni aplikaéni parametry
pfizplsobeny a upraveny v zavislosti na typu objektu a s ohledem na kazdou $arZi
prasku.

Nasledujici postup je uveden jako voditko pfi aplikaci téchto produktd. Doporucujeme
pouzivat trysky s plochym paprskem. Pro zajiSténi homogenity prasku by mél byt cely
obsah krabice zcela vyprazdnén do nasypky. Pfi ruéni aplikaci je nezbytné , aby byla
nanesena stejnomérna tloustka natéru a ve vSech pfipadech je tfeba se vyvarovat
sinusovym pohybdm aplikacni pistole.

VSechny praskové barvy mohou vykazovat malé barevné rozdily od Sarze k Sarzi, coz je
zcela bézné a nevyhnutelné. Piestoze spole¢nost AkzoNobel podnika veskera opatreni
k minimalizaci viditelnych rozdill, nelze toto zarudit. Aplikatorim a vyrobcim se
doporu€uje pouzit vzdy jednu davku pro dily, které budou nasledné sestaveny
dohromady. Rozdily jsou pravdépodobnéjsi u praski se specialnimi efekty.

Bondované produkty maji vzdy lepSi aplikaéni viastnosti nez michané produkty (jsou
stabilngjsi). Presto je tfeba vénovat pozornost nastaveni linky tak, aby se zabranilo
»,mramorovému efektu“ a zménam vzhledu po recyklaci. Pro vice podrobnosti se
doporucuje precist “Prirucku pro aplikaci metalickych produkti*.

Rizné podklady (hlinik, ocel, pozinkovana ocel atd.), pouziti primeru a velké zmény v
tloust'ce natéru mohou zpusobit rozdilny vzhled finalniho natéru. Produkty s riznymi
kody by se nemély michat, i kdyz maji stejnou barvu a lesk.
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Recyklace Nevyuzity prasek Ize opét pouzit pomoci vhodného zafizeni
a recyklovat prostfednictvim aplikacniho systému, nicméné
mélo by byt pouzito minimalné 70 % nového prasku.

Dalsi informace

PrasSkové natérové hmoty fady Interpon 100 HR (Vysoce reaktivni) jsou také vhodné
pro pouziti tam, kde je vyZzadovana nizsi teplota nebo kratSi doba vytvrzovani.

Obchodni kéd B-Series
Vypalovaci podminky 30 minutes at 130°C (object temperature)
15 minutes at 150°C
5 minutes at 180°C
Skladovatelnost 6 mésicl

Pro dalSi podrobnosti o vlastnostech produktu a vykonnosti natéru Interpon 100 HR
kontaktujte, prosim, spole¢nost AkzoNobel.

Bezpecénostni
prohlaseni

Tento produkt je uréen pro pouziti pouze profesionalnimi aplikatory v primyslovém
prostfedi a nemél by byt pouzivan bez odkazu na pfislusny Bezpecnostni list (MSDS),
ktery spole¢nost Akzo Nobel bézné poskytuje svym zakaznikdm.

Prohlaseni o
zodpovédnosti

DULEZITA POZNAMKA: Informace obsazené v tomto technickém listu nejsou pokladany za vy&erpavajici a jsou
zaloZeny na sou¢asném stavu nasich znalosti a aktualni legislativé. Kdokoli produkt pouziva k jakémukoli jinému
Ucelu, nez je vyslovné doporu¢eno v technickém listu, a to bez pfedchoziho pisemného potvrzeni vyrobce o
vhodnosti daného produktu k zamyslenému Ucelu, €ini tak na vlastni riziko. Je vzdy na odpovédnosti uzZivatele,
aby zajistil vSechny nezbytné kroky k napinéni pozadavkl stanovenych mistnimi zakony a legislativou. Vzdy ¢téte
technické nebo bezpec€nostni listy k danému produktu, mate-li je k dispozici. VeSkera nase doporuceni, pokyny a
sdéleni tykajici se tohoto produktu (at v tomto technickém listu nebo jinde) jsou v souladu s nasimi nejlepSimi
znalostmi, nicméné nemame Zzadnou kontrolu nad kvalitou ¢&i stavem podkladu nebo nad jinymi faktory,
ovliviujicimi pouZiti a aplikaci daného produktu.

Proto tedy, pokud vyslovné a pisemné neodsouhlasime jinak, nepfejimame Zzadnou odpovédnost za finalni
vykonnost produktu nebo za jakoukoli ztratu ¢i Skodu vyplyvajici z pouziti produktu. VSechny dodavané produkty
a dohodnutd odborna poradenstvi podiéhaji naSim standardnim smluvnim a prodejnim podminkam.
Doporucujeme vyzadat si kopii tohoto dokumentu a peclivé ji prostudovat. Informace obsazené v tomto
technickém listu podléhaji ob&asnym upravam s ohledem na nase zkuSenosti a na nasi politiku nepfetrzitého
vyvoje. Je na zodpovédnosti uzivatele, aby si pfed pouzitim vyrobku ovéFil, zda je tento technicky list aktuaini.

Nazvy produktd v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované spole¢nosti AkzoNobel.

http://www.interpon.com/contact-us/
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